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NOTAS GERAIS
RESTAURAÇÃO E RECUPERAÇÃO DAS ARMADURAS E ESTRUTURA DE CONCRETO

1) Primeiramente isolar todas as áreas com tapume ou tela tapume para impedir o acesso dos transeuntes da edificação;

2) Remoção do concreto solto, desagregado ou lascado através de ferramentas manuais e compressor de ar;

3) Demolir/descarcar/quebrar/apicoar/escarificar o elemento estrutural até atingir a armadura oxidada. Toda a armadura oxidada
deverá estar livre de concreto por todos os lados, deixando espaço para que seja possível lixar com as mãos;

4) Deve-se fazer o lixamento manual com lixa ou escova de aço ou lixadeira ou escova rotativa da armadura oxidada.

5) Após a execução correta dos procedimentos anteriores, aplicar nas barras de aço, produto a base de óxido de zinco ou óxido de
ferro ou óxido de chumbo ou base epoxi, para retirar a carepa de ferrugem e garantir proteção com pintura anticorrosiva. Deve ser
aplicado tal tratamento do aço com o inibidor de corrosão sobre todas as superfícies das armaduras expostas e aguardar secar por
um tempo mínimo de 2 horas ou conforme indicação do fabricante. Dever-se-á utilizar o Armatec ZN da VEDACIT, primer
anticorrosivo/tinta de fundo base epoxi ou Shop Primer ou Zarcão ou Sikatop 108 da Sika equivalente técnico;

6) Deve-se colocar nova barra de aço junto da antiga tratada, caso a mesma não seja totalmente removida. Para traspasse da barra
nova com a existente sem corrosão, o comprimento deverá ser de 50 vezes o diâmetro para amarração dupla torção com arame
recozido n° 18 (diâmetro de 1,25 mm) ou a barra nova deverá ser soldada com a existente sã com solda E7018 ou E6013 para aço
CA-50A com comprimento de traspasse de 15 vezes o diâmetro (soldando-se 5xɸ iniciais e finais com solda contínua em toda volta
- não é solda intermitente, ou seja, não pode só pontear. Os 5xɸ intermediário não precisa soldar) ou usar luvas de pressão para
ligação na existente que esteja sadia (não necessita de traspasse. A ligação é de topo). Em hipótese nenhuma deverá ser utilizada
solda em aço CA-60B, pois como no processo de fabricação sofreram trefilação a frio então a soldagem diminui a resistência do aço
causando uma fragilização da ligação (ex: barras com diâmetro de 5,00 mm).

7) Depois se pode pegar o ferro novo e amarrar no ferro velho oxidado que teve perda de seção e já foi tratado, caso o ferro velho
não seja totalmente retirado, aplicar um produto a base de fósforo para retirar qualquer resíduo de ferrugem que porventura
ainda tenha ficado após o lixamento/escovação.

8) Limpar/lavar as superficies do substrato. A superfíce de concreto existente deverá ser saturada antes da aplicação da recuperação.
Para isso imergir em água durante no mínimo 12 horas antes de aplicar produtos a base de cimento. Quando da aplicação dos
produtos, a superfície deverá estar saturada/úmida e seca (não encharcada). Para isso secar com estopa se necessário antes da
aplicação dos produtos.

9) Antes da aplicação da argamassa estruturante, deverá ser realizada pintura de ligação entre os elementos, aplicando adesivo
estrutural à base de resina epóxi tixotrópica, tipo SIKADUR 31 da SIKA ou COMPOUND ADESIVO TIX da VEDACIT.

10) A argamassa estutural deverá ser apaplicado manualmente e compactado simultaneamente com a ponta dos dedos, sobre o
substrato em camadas de 20 mm, sem a necessidade de utilização de formas em superfícies horizontais. Após a compactação,
executar ranhuras para promover melhor aderência da camada posterior. Na aplicação das camadas subsequentes, umedecer a
camada anterior, e repetir o processo de aplicação não ultrapassando o intervalo máximo de 1 hora, à temperatura de 25 °C entre
camadas. O acabamento pode ser executado com sarrafo de madeira e esponja levemente umedecida. Para assentamento de
calços, com a colher de pedreiro lançar e compactar a ARGAMASSA ESTRUTURAL sobre a superfície previamente preparada nas
dimensões adequadas. Em seguida, apoiar o calço sobre o produto e nivelar com golpes leves. Finalizada a aplicação, promover
cura úmida ou química, respeitando o consumo.

11) Deverá ser respeitada as orientações do fabricante, no que tange preparo do produto, forma de aplicação e condições de
armazenamento

PILAR A SER SUBMETIDO A PROCESSO DE RECUPERAÇÃO ESTRUTURAL
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